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@ DISTRIBUTEUR DE POUDRE. 

fLe distribute urde poudre (7) comprend une paroi late- 
.. . (A), un fond (6), un couvercle (2) cooperant avec ladite 
paroi laterale (4) par une charniere (3) et un fermoir, ei est 
caracterise en ce que: 

a) ledit distributeur (7) est une piece monobloc formee 
en une matiere thermoplastique, 

b) ladite piece monobloc comprend un organe de liaison 
entre ladite paroi (4) et ledit fond (6), 

c) ladite paroi lateVale (4) et ledit fond cooperent et pre- 
sented des moyens de fermeture irreversible. 
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DTS TRIBUTE UR DE POUDRE 



5 DOMAJNE DE L ' INVENT I ON 

LMnvention concerne le domaine des boitiers destines a conlenir des produits 
cosmetiques ou produits de beaute, typiquement des poudres de maquillage. 

I o ET AT DE LA TECHNIQUE 

De maniere generale, les boitiers comprennent typiquement : 

- un couvercle en creux muni d'un miroir interieur, 

- un fond en creux, typiquement muni d'une grille ou support intermediate d'au moins 
15 un godet destine a recevoir Jedit produit cosmetique, 

- une charniere, constituant 1'organe de liaison entre ledit couvercle et ledit fond, 
permettant l'articulation dudit couvercle et l'ouverture dudit boitier, 

- un fermoir ou tout moyen de verrouillage et deverrouillage dudit couvercle par rapport 
audit fond, de maniere a assurer l'ouverture et la fermeture dudit boTtier, un fermoir etant 

20 typiquement a bouton poussoir. 

On connaTt de tres nombreuses modalites de boTtiers, modalites qui peuvent porter sur un 
ou plusieurs des constituants du boTtier. 

Ainsi, en ce qui concerne les brevets au nom de la demanderesse, on peut citer : 
25 - le brevet FR 2 661 080 qui decrit un boitier de maquillage a fermoir de faible 
encombrement, 

- le brevet FR 2 701 365 qui decrit un boTtier de maquillage transformable, 

- le brevet FR 2 725 958 qui concerne un boTtier a fermeture jointive a assistance a 
l'ouverture, 

30 - le brevet FR 2 737 192 qui decrit un boitier a couvercle pivotant pourvu d'une 
articulation a pattes souples, 
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- le brevet FR 2 755 352 qui decrit un boitier a ouverture assistee, 

- le brevet FR 2 755 353 qui decrit un boitier a poussoir de deverrouillage et pre- 
ouverture, 

- le brevet FR 2 756 155 qui decrit un boitier a fards, du type comprenant un fond, un 
5 plateau intermediate et un couvercle muni d'un miroir interieur. 



PROBLEME POSE 

10 Les boTtiers selon 1'etat de la technique sont typiquement des produits de luxe onereux a 
fabriquer. 

Or, il y a une demande importante de boTtiers ou distributeurs de poudre a un cout plus 
faible. 

Une de ces demandes peut concerner un aspect particulier, a savoir la distribution 
15 d'echantillons gratuits. C'est la le plus souvent une necessite compte tenu du mode de 
vie actuel. En efFet, classiquement, pour tester les nouveaux produits de beaute ou de 
maquillage, les clients se rendent dans une parfumerie ou le produit effectivement vendu 
dans son conditionnement peut etre teste. Or !e developpement commercial de nouveaux 
produits necessite une autre forme de lancement des produits : ce n'est plus le client 
20 potentiel qui va vers le produit, c'est le produit qui doit aller vers le client potentiel. 

Cela implique une production d'une grande quantite d'echantillons a un cout 
relativement modeste, et souvent dans un temps tres court. 



25 DESCRIPTION DE L'TNVENTION 

Selon l'invention, le distributeur de poudre comprend une paroi laterale, un fond, un 
couvercle cooperant avec ladite paroi laterale par une charniere et un fermoir, et est 
caracterise en ce que ledit distributeur est une piece monobloc formee en une matiere 
30 thermoplastique. 
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Comme cela est illustre par Ies figures, la demanderesse a concu un nouveau distributee 
de poudres dont les principales fonctions, notamment celles de charniere et de fermoir, 
sont integrees dans ladite piece monobloc en matiere thermoplastique. On entend done 
par la une piece qui est typiquement obtenue directement en un seul coup de presse a 

5 mouler (typiquement presse a injection ou de thermoformage), par opposition aux 
boitiers traditionnels qui sont obtenus par assemblage de plusieurs pieces. 
Compte tenu de I'automatisation et des cadences rapides des presses a mouler actuelles, 
compte tenu du cout modere des matieres thermoplastiques (PP, PE, PET, etc.), on 
concoit done que le distributeur de poudre selon I'invention soit de cout reduit et puisse 

10 etre obtenu en grand nombre, et cela dans un bref delai. 

L'invention sera mieux comprise a l'aide des figures qui illustrent quelques modalites de 
I'invention. 



15 DESCRIPTION DES FIGURES 

Les figures 1 a 4 sont des coupes transversales representant les etapes de fabrication 
d'un distributeur garni de poudre selon I'invention : 

- la figure 1 represente une ebauche de distributeur (1) telle que sortie de la presse a 
20 mouler, 

- la figure 2 represente l'ebauche (1) apres fermeture du couvercle (2), 

- la figure 3 represente le distributeur (7) apres remplissage de poudre par 1'ouverture 
inferieure (42), puis fermeture typiquement irreversible du fond (6), 

- la figure 4 est une vue agrandie de la figure 3, le distributeur etant dans sa position 
25 finale, avec son couvercle (2) au-dessus du distributeur. 

Les figures 5 et 6 sont, en vue de dessus, deux exemples d'ebauches de distributeur (1) 
en sortie de presse qui illustrent I' aspect lineaire de la forme generique de ces ebauches, 
avec successivement : 

- un couvercle (2) avec onglet de prehension (20), 
30 - une charniere (3) de largeur « 1 », 

- une paroi centrale (4), dotee ici d'une grille centrale (40), 
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- une charniere (5), et 

- un fond (6). 

5 DESCRIPTION DETAJLLEE DE L'INVENTI ON 

Selon 1'invention, ladite piece monobloc comprend une seconde charniere (5) 
constituant un organe de liaison entre ladite paroi laterale (4) et ledit fond (6). 
C'est la un element important de I'invention, illustre sur toutes les figures 1 a 6. En 
10 effet, d'une part, il peut etre techniquement plus avantageux de former une ebauche 
lineaire selon I'invention plutot que directement un recipient avec un fond, et d'autre 
part, il est avantageux selon I'invention de charger 1'ebauche par le fond. L'ebauche 
selon I'invention peut done etre ainsi directement chargee en poudre, sans manipulation 
complementaire. 

15 On comprend done qu'apres chargement de la poudre, le fond doit etre referme, 
typiquement de maniere irreversible, au sens ou le consommateur meme inattentif, ne 
pourrait pas, en exercant 1' effort normalement attendu pour ouvrir un boTtier, ouvrir le 
fond. Pour cela : 

a) ladite paroi laterale (4) et ledit fond (6) cooperent et pr£sentent des moyens de 
20 fermeture irreversible, typiquement par clipsage ou encliquetage d'elements males (600) 

et femelles (44), 

b) la cooperation dudit couvercle (2) et dudit fond (6) avec ladite paroi laterale (4) est 
une cooperation etanche, de maniere a ce que la poudre (8) contenue dans ledit 
distributeur (7) ne risque pas de se repandre hors du distributee, celui-ci etant ferme. 

25 Les figures 1 a 4 illustrent ces moyens de clipsage et de cooperation etanche : 

- le clipsage est obtenu par la cooperation de pattes ou bordure circulaire (60), portant 
typiquement une nervure de clipsage (male) (600), avec une rainure (44) portee par la 
paroi laterale (4). Une disposition inverse (element male sur la paroi laterale et element 
femelle sur le fond) marcherait egalement. 

30 - I'etancheite est assuree typiquement par une nervure circulaire d'etancheite (61). 
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Selon l'invention, il est avantageux qu'une grille (40), dont la peripheric se trouve sur la 
surface interieure de ladite paroi laterale (4), fasse partie de ladite piece monobloc, 
comme illustre sur toutes les figures 1 a 6. 

En effet, d'une part, cette grille limite l'espace de chargement du distributeur, sinon la 
5 poudre remplirait I'ensemble du distributeur jusqu'au couvercle. Par ailleurs, en 
l'absence de grille, le distributeur pourrait etre eventuellement rempli par l'ouverture 
superieure (42) de 1'ebauche. 

D'autre part, cette grille (40) evite qu'a J'ouverture du boitier, l'appel d'air qui en resulte 
ne fasse voler la poudre, ce qui serait deplaisant pour la personne utilisant le distributeur. 

10 

Selon l'invention, ladite charniere (3) ou ladite seconde charniere (5) peuvent presenter 
une epaisseur " e " (voir figure 1) et une largeur " I " (voir figure 5) choisies pour obtenir 
une solidite et une flexibility adaptee aux conditions d'utilisation dudit distributeur (7). 
En effet, l'homme du metier sait ou et comment il convient d'agir pour obtenir 
15 exactement I'effet recherche. II va de soi qu'un distributeur servant uniquement a 
presenter un echantillon ne serait destine qu'a etre utilise un nombre limite de fois, et 
dans ce cas, les charnieres pourraient etre dimensionnees en consequence. 
Une charniere (3,5) de largeur " I " peut etre remplacee par n charnieres de largeur 
typiquement egale a 1/n, avec n allant typiquement de 2 a 4. Voir figure 6 ou n = 2. 

20 

Afin de faciliter I'utilisation du distributeur, une houppe (9) de faible epaisseur peut etre 
placee entre ledit couvercle (2) et ladite grille (40), et un miroir (22) peut aussi etre fixe 
audit couvercle (2). 

25 II est avantageux que ledit couvercle (2) comprenne un onglet d'ouverture (20), a la fois 
pour faciliter la prise manuelle et ainsi diminuer I'effort d'ouverture, et aussi pour qu'il 
n'y ait pas d'ambigui'te pour le consommateur final en ce qui concerne le cote a ouvrir, 
compte tenu d'une certaine symetrie entre le couvercle (2) et le fond (6). 
Le couvercle est dote de pattes ou de bordures circulates (21) de clipsage reversible en 

30 vue de l'ouverture / fermeture du boltier un grand nombre de fois. Ces pattes ou 
bordures circulaires cooperent avec l'extremite superieure de la paroi laterale (4), qui 
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delimite ladite ouverture superieure (41). Le clipsage se fait par exemple par cooperation 
d'elements males (43) et femelles (210). Les figures 1 a 4 illustrent !e cas ou les elements 
femelles (210) sont portes par les pattes ou bordures (21), alors que les elements males 
(43) sont portes par la paroi laterale (4). Une disposition inverse conduirait a un resultat 
5 voisin. 

En outre, le couvercle (2) et/ou l'extremite superieure de la paroi (4) peuvent 
comprendre une nervure ou une cooperation de nervure et rainure afin d'obtenir 
1'etancheite du couvercle. A cet effet, on a illustre, seulement sur la figure 4, la presence 
d'une nervure circulaire d'etancheite (23) solidaire du couvercle. 

10 

Un autre objet de I'invention est constitue par un procede de fabrication d'un distributeur 
de poudre monobloc (7) selon I'invention, distributeur comprenant une paroi laterale (4), 
un fond (6), un couvercle (2) cooperant avec ladite paroi laterale par une charniere (3) et 
un fermoir. procede dans lequel, 

15 a) on forme, typiquement par moulage ou par injection d'une matiere thermoplastique, 
une ebauche de distributeur (1) comprenant une succession lineaire d'elements solidaires 
formant une piece monobloc " couvercle (2) ~ charniere (3) -- paroi laterale (4) - 
seconde charniere (5) -- fond (6) portant les moyens de fermeture et d'etancheite 
necessaires pour I'usage dudit distributeur, ladite paroi laterale (4), portant de preference 

20 une grille (40), presentant une ouverture superieure (41) et une ouverture inferieure (42), 

b) on replie ledit couvercle (2) sur ladite paroi laterale (4) pour fermer ledit couvercle et 
obturer ladite ouverture superieure (41), et on introduit par ladite ouverture inferieure 
(42) ladite poudre (7), 

c) puis on referme, typiquement par clipsage ou encliquetage dit " irreversible ", ledit 
25 fond (6) sur ladite paroi laterale (4) grace a ladite seconde charniere (5), pour obturer 

ladite ouverture inferieure (42), et obtenir ainsi ledit distributeur de poudre (7) garni de 
poudre (8), 

d) on traite eventuellement ladite ebauche de distributeur (I) ou ledit distributeur (7) de 
maniere a le decorer en vue notamment de sa commercialisation. 

30 Les figures 1 a 4 illustrent ce procede. 
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La forme lineaire des pieces monobloc " couvercle (2) - charniere (3) -- paroi laterale 
(4) -seconde charniere (5) fond (6) " est illustree aussi aux figures 5 et 6. 

L'homme du metier connatt les differents traitements de surface, d'impression, de 
5 decoration applicables a une ebauche ou un distributeur en matiere plastique. 
II est ainsi possible de metalliser le boitier. 

Ladite injection peut etre une mono ou une bi-injection, de maniere a former une ebauche 
(I) a partir de deux matieres thermoplastiques differentes quant a un parametre physique, 
in typiquement la couleur ou la souplesse ou durete, et ainsi obtenir une ebauche presentant 
des parties differenciees en ce qui concerne ledit parametre physique. 

EXEMPLES DE REALISATION 

15 On a fabrique a grande cadence par injection de PP des ebauches de distributees (1), 
avec grille (40) selon les figures 1 a 6: distributeur circulates de 5 cm de diametre 
exterieur dans le cas de la figure 5, et distributees rectangulaires de 4cmx6cm dans le 
cas de la figure 6- pour une epaisseur de 1 cm. 

Ces distributeurs presentent des charnieres (3,5) de 0,5 cm de largeur et de 0,2 mm 
20 d'epaisseur. 

On a pu observer, tant a Ja fabrication des ebauches, au remplissage des ebauches avec 
de la poudre, qu'a 1'utilisation, que les distributeurs obtenus constituaient effectivement 
une reponse au probleme pose que ce soit par la reduction du cout liee a la possibilite 
d'obtenir directement et sans assemblage les principals fonctions necessaires a un 
25 distributeur ou a un boitier de poudre, ou par la possibilite de produire une grande 
quantite d'articles et cela dans un bref delai. 
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LISTE DES REPERES 



EBAUCHE de distributeur de poudre 1 

COUVERCLE 2 

5 ONGLET D' OUVERTURE 20 

PATTE OU B ORDURE CIRCULAJRE 21 

RAINURE (element femelle) 210 

MTR01R 22 

NERVURE CIRCULAJRE D'ETANCHEITE 23 

10 CHARNIERE 3 

PAROI LATERALE 4 

GRILLE 40 

OUVERTURE SUPERTEURE 41 

OUVERTURE INFERIEURE 42 

15 NERVURE DE CLIPSAGE " HAUT " (male) 43 

RAINURE DE CLIPSAGE " BAS " (femelle) 44 

SECONDE CHARNIERE 5 

FOND 6 

PATTE OU BORDURE CIRCULAIRE 60 

20 NERVURE DE CLIPSAGE (male) 600 

NERVURE CIRCULAIRE D'ETANCHEITE 61 

DISTRIBUTEUR 7 

POUDRE 8 

HOUPPE 9 

25 



BNSDOCID: <FH 27871 56A1J_> 



2797156 



9 

REVENDICATIONS 

1. Distributeur de poudre (7) comprenant une paroi laterale (4), un fond (6), un 
couvercle (2) coope>ant avec ladite paroi laterale (4) par une charniere (3) et un fermoir, 

5 caracterise en ce que ledit distributeur (7) est une piece monobloc formee en une matiere 
thermoplastique. 

2. Distributeur selon la revendication 1 dans lequel ladite piece monobloc comprend une 
seconde charniere (5) constituant un organe de liaison entre ladite paroi laterale (4) et 

10 ledit fond (6). 

3. Distributeur selon la revendication 2 dans lequel ladite paroi laterale (4) et ledit fond 
(6) cooperent et presentent des moyens de fermeture irreversible, typiquement par 
clipsage ou encliquetage d'elements males (600) et femelles (44). 

15 

4. Distributeur selon la revendication 3 dans lequel la cooperation dudit couvercle (2) et 
dudit fond (6) avec ladite paroi latCrale (4) est une cooperation etanche, de maniere a ce 
que la poudre (8) contenue dans ledit distributeur (7) ne risque pas de se repandre hors 
du distributeur, celui-ci etant ferme. 

20 

5. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel une grille 
(40), dont la pCriphCrie se trouve sur la surface interieure de ladite paroi laterale (4), fait 
partie de ladite piece monobloc. 

25 6. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 a 5 dont ladite charniere (3), 
de largeur « 1 », est remplacee par n charnieres de largeur typiquement egale a 1/n, avec n 
allant typiquement de 2 a 4. 

7. Distributeur selon une quelconque des revendications 2 a 5 dont ladite charniere (5), 
30 de largeur « 1 », est remplacee par n charnieres de largeur typiquement dgale a 1/n, avec n 
allant typiquement de 2 a 4. 
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8. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 a 7 dans Iequel une houppe 
(9) de faible dpaisseur est placee entre ledit couvercle (2) et ladite grille (40), et dans 
Iequel, de preference, un miroir (22) est fixe audit couvercle (2). 

5 

9. Distributeur selon une quelconque des revendications 1 a 8 dans Iequel ledit 
couvercle (2) comprend un onglet d'ouverture (20). 

10. Procede de fabrication d'un distributeur de poudre monobloc (7) selon une 
10 quelconque des revendications 1 a 8, distributeur comprenant une paroi laterale (4), un 

fond (6), un couvercle (2) cooperant avec ladite paroi laterale par une charniere (3) et un 
fermoir, procede dans Iequel, 

a) on forme, typiquement par moulage ou par injection d'une matiere thermoplastique, 
une ebauche de distributeur (1) comprenant une succession lindaire 

15 d 'elements solidaires formant une piece monobloc "couvercle (2) -- charniere (3) -- 
paroi laterale (4) --seconde charniere (5) -- fond (6) ", portant les moyens de fermeture 
et d'etancheite necessaires pour l'usage dudit distributeur, ladite paroi laterale (4), 
portant de preference une grille (40), presentant une ouverture supeVieure (41) et une 
ouverture inferieure (42), 

20 b) on replie ledit couvercle (2) sur ladite paroi laterale (4) pour fermer ledit couvercle et 
obturer ladite ouverture superieure (41), et on introduit par ladite ouverture inferieure 
(42) ladite poudre (7), 

c) puis on referme, typiquement par clipsage ou encliquetage dit " irreversible ", ledit 
fond (6) sur ladite paroi laterale (4) grace a ladite seconde charniere (5), pour obturer 

25 ladite ouverture inferieure (42), et obtenir ainsi ledit distributeur de poudre (7) garni de 
poudre (8), 

d) on traite eventuellement ladite ebauche de distributeur (1) ou ledit distributeur (7) de 
maniere a le decorer en vue notamment de sa commercialisation. 

30 11. Precede" selon la revendication 10 dans Iequel ladite injection est une mono ou une 
bi-injection, de maniere a former une ebauche (1) a partir de deux matieres 
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thermoplastiques differentes quant a un parametre physique, typiquement la couleur ou 
la souplesse ou durete, et ainsi obtenir une dbauche presentant des parties differenciees 
en ce qui concerne ledit parametre physique. 
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